HG-3638双通道现场平衡系统
概 述
     现场动平衡技术是工矿企业应用极为广泛的实用技术。利用现场动平衡技术可以在不改变设备原有安装条件的基础上，利用很短的时间解决设备转子或轴系动平衡不良的故障，从而大大节省拆卸、运输、安装、维修的费用，进而为企业带来明显的经济效益。 HG-3568、HG-3638、HG-3538系列的动平衡系统都可以在现场迅速判断设备运行状态，分析出设备是否存在动平衡不良故障。如果存在，则可以利用系统提供的试重法或影响系数法进行动平衡校正，系统将自动解算出加（减）配重的质量大小和角度。许多情况下，一次动平衡校正就可以去除转子（轴系）90%以上的不平衡量。
功能
	■ 向导式动平衡功能：软件根据测量数据快速解算出配重质量及其角度，提供了完全向导式的动平衡功能，操作者只要按向导进行就可以轻松完成动平衡校正。
■ 矢量分解：对解算出的平衡质量进行合理的矢量分解，
以满足现场安装的客观要求。
■ 平衡方法：试重法和影响系数法；


技术指标
	■ 振动测量精度：±5％
■ 转速测量范围：60～20000r/min
■ 转速测量精度：± 1‰± 1个字
■ 显 示：全中文界面


系统组成
	系统主要由大容量数据采集器、传感器及动平衡软件组成。


特色功能
	■ 振动分析：由计算机、计算机软件与采集箱组成的采集系统实时采集设备振动信号，并提供了时域波形、频谱图、相关分析、概率分析、轴心轨迹、时间三维谱等分析方法。通过这些分析手段可以判断设备状态是否良好、或诊断设备存在何种故障，从而避免盲目地进行动平衡校正。
■ 试重估算：根据输入的转子资料自动估算出合理的动平衡试重质量，并可给出动平衡效果的结论。


其它技术指标
	■ 存储：大于100M
■ 体积：212×195×50(mm)（采集器）
■ 重量：1700g（采集器）
■ 单面转子试重法一次平衡报告
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相关仪器：转速表，频闪仪，超声波测厚仪，激光测距仪，色差仪，铁素体检测仪，超声波探伤仪，推拉力计，附着力测试仪，测振仪，气体分析仪
